ÚLOHA č.1

VŔTACIA LINKA

Zadanie: Pomocou PLC S7-200 riaďte model vŕtacej linky.

Sekvencia krokov vŕtacej linky.
1. Po spustení PLC a sa stôl natočí do východzej polohy(ak už v nej nie je) – senzor polohy stola ja aktívny.
2. Po stlačení tlačidla štart a vložení obrobku(detekcia prítomnosti materiálu) sa stôl otočí tak, aby bol obrobok pod vŕtacím piestom.
3. Obrobok sa upne a spustí sa vŕtačka
4. Vŕtací piest sa vysunie(vŕtanie)  - detekcia polohy piesta vysunutý.
5. Vŕtací piesta sa zasúva, vypína sa vŕtačka.
6. Keď vŕtací piest zasunutý(detekcia senzorom), zasunie sa upínací piest.
7. Stôl presunie obrobok pod testovací piest.
8. Testovací piest sa vysunie.
9. Ak sa detekuje senzorom úspešné vyvŕtanie, tak sa piest zasunie a stôl sa otočí do poslednej polohy(o 90°).
10. Ak sa detekuje senzorom neúspešné vyvŕtanie, musí sa cyklus opakovať.
11. Cyklus sa aktivuje po vložení ďalšieho obrobku na miesto detekcie obrobku.


Zapísať tabuľku a označenie symbolov.

Stručne popísať PLC systémy.
Stručne popísať softvér STEP7 MicroWin..
Stručný popis vŕtacej linky – s obrázkami.
Stručne popísať a nakresliť používané bloky(využite pracovný zošit a manuál k S7-200, popisný dokument ku linke).
Stručný popis činnosti programu.
[bookmark: _GoBack]Vytlačený program.
Záver.
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